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Werkstoff-Nr.: Kurzname: DE - Bezeichnung: 

1.2826 60MnSiCr4 MS 

Chemische Zusammensetzung: 
(Richtanalyse in %) 

C Si Mn Cr     

0,60 1,00 1,10 0,30     

 

Werkstoffeigenschaften: Zäher Kaltarbeitsstahl, im angelassenen Zustand gute
Federungseigenschaften. 

Verwendung: Spannzangen, Spannbacken und -patronen, Abgrat-
schnitte, Ausstoßer, Pressplatten, Kaltbiegewerkzeuge. 

Lieferzustand: Weichgeglüht, max. 220 HB 

Physikalische Eigenschaften:  

Wärmeausdehnungskoeffizient 
10-6m 20-100°C 20-200°C  20-300°C  20-400°C

m  K 12,1 12,8  13,3  13,5 

 

Wärmeleitfähigkeit 
W 20°C 350°C     

m  K 34,1 36,0     

 

Wärmebehandlung:    

Weichglühen 
Temperatur Abkühlung Glühhärte 

680 - 720°C Ofen max. 220 HB 

Spannungsarmglühen 
Temperatur Abkühlung  

600 - 650°C Ofen  

Härten 
Temperatur Abkühlung Anlassen 

820 - 860°C 
Öl, Warmbad  
180 - 220°C 

siehe 
Anlassschaubild 
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(1.2826) Temperatur-Zeit-Folge für die Wärmebehandlung 

Vorwärmstufe
½ Min. / mm

~650°C

Anlassen
1 h / 20 mm

min. 2 h

Austenitisiertemperatur
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Abkühlung
Öl

Te
m

pe
ra

tu
r

Zeit

600-650°C

langsame
Ofenabkühlung

Spannungsarmglühen Härten Anlassen

V
or

-
b

ea
rb

ei
te

n

Z
w

is
ch

en
-

be
ar

be
ite

n

F
er

tig
-

be
ar

be
ite

n

Ausgleichsbehandlung
1 h / 100 mm

gestufte
Abschreckung

~200°C

 
kontinuierliches ZTU-Schaubild 
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Anlassschaubild 
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Probenabmessung: 
= 25 mm, h = 50 mm

Austenitisiertemperatur: 
840°C
Abschreckmedium: 
Öl
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