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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

1.2436 X210CrW12

DE - Bezeichnung:

CPW

Chemische Zusammensetzung:
(Richtanalyse in %)

C Cr w

2,10 |12,00( 0,80

Werkstoffeigenschaften:

Ledeburitischer 12 %iger Chromstahl, hdchste Ver-
schleiRharte und Schneidhaltigkeit durch hohen Volu-
mengehalt an harten Karbiden, hohe Oberflachenharte
nach der Warmebehandlung, méaRige Zahigkeit, mali3-
anderungsarm, hohe Druckfestigkeit, nicht sekundar-
hartend.

Verwendung:

Hochbeanspruchte Schnitt- und Ziehwerkzeuge, Walzen
und Rollen mit héchster Mal3genauigkeit, Tiefziehwerk-
zeuge wie Ziehstempel, Werkzeuge fiur die Draht- , Stan-
gen- und Rohrfertigung, Kaltscherenmesser fiir Fein-
bleche.

Lieferzustand:

Weichgegluht, max. 250 HB

Physikalische Eigenschaften:

. 10%m 20-100°C 20-300°C 20-500°C 20-700°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 10,9 12,3 13,0 13,2
- [ w | 20c  350°Cc  700°C
Warmeleitfahigkeit
m- K 16,7 20,5 24,2
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkihlung Gluhharte
Weichglihen
800 - 840°C Ofen max. 250 HB
. Temperatur Abkihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkihlung Anlassen
Harten Ol, Druckgas (N2), siehe
960 - 980°C | Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500 - 550°C
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(1.2436) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung

[«Spannungsarmglithen—| Hérten Anlassen—>

Austenitisiertemperatur

2. Vorwarmstufe
¥ Min. / mm /)
~850°C_ Abkiihlung
Ol, Luft,

_ langsame ki P , Luft,
5 Ofenabkiihlung 1. Vorwarmstufe f # 1\ Druckgas (N,)
@ ¥ Min. / mm 3
by 600-650°C ~650°C
< —_— '
£ k)
5] gestufte %
= Abschreckung
! 500-550°C Anlassen
¢ S Anwarmstufe 1h/20 mm
S Ainwa
;¢ ¥ Min./mm min. 2h
~400°C
Ausgleichsbehandiung \ _____] |/

1h/100 mm

Zeit

kontinuierliches ZTU-Schaubild
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Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben
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